Cneuuncdunkaumna pnooboHa

RESIN

FLAT HEAD

UR306 — TepmoTtpaHccepHaa neHta knacca PREMIUM, cospgaHa ana paboTbl ¢ WMPOKMM gUana3oHOM

NMPUHTEpPOB.

CprKTypa pMGﬁOHa no3BondeT Mnevyatartb Ha PpPa3fiMdHbIX TUNAX CUHTETUYEeCKUX

MaTepuanoB. PekoMeHOOBaHa K WCMOMb30BaHUIO TaM, rae TpebyeTcA BbICOKAasA YCTOMYMBOCTb K
CMa3blBaHUIO, UCTUPAHUIO TeMmnepaTypHbIM BO3AEUCTBUSIM U arpeccMBHbLIM cOCTaBaM (XMMU4YECKUe
BellecTBa, pacTBopuTenu, macna). Kpacawmin cnoi neHTbl obecneynmBaeT BbICOKOE KayecTBO ne4vaTtu

LUTPUX-KOAOB,
o6paTHON CTOPOHDI

MeJiIKoro u KpynHoro TeKCTOB,

pub6oHa CHMMaeT cTaTU4YecKkoe HanpsxeHue,

npexapeBpemMeHHOro U3HOCa, a Takxe npeanoxpaHsaeT ee OT 3arpsA3HeHus.

rpaqmqecxux 06bekToB. CneuunanbHoe NOKpbITHNe

3awumuaer TepMOrorioBKky OT

XapaktepucTtuku pn66oHa

Tun kpacswero cnos

RESIN (cmona)

TonwunHa pu660Ha

CoBMeCTUMOCTb Anst
pasnu4yHbIX TUMOB
martepuanos

8.0%£0.3um

Tun ocHOBBbI

Monuactep (4.5%0.3um)

LseTt

YepHbin

HacbliweHHOCTb

Bonee yem 1.9 (MACBETH)

CTonkocTb K

CkopocTb nevyaTtm

UCTMPaHWIo

[o 6”/cek (150 mm/cek)

TemnepaTypa nnaBneHusn

100°C

3|-|eprvm npu nedyaTtu

17mJ/mm?

lMepeHocumocTb
Ha mMaTepuansbl
5
4 HacblLeHHoCTb
n3obpaxeHusi

CTonkocTb K
TeMnepaTtypHbIM
BO34ENCTBUSAM

CTOMKOCTb K
pacTBopuTENnam

XapakTepucTukmn nsodpaxeHus (npy nevyartu)

HacbIweHHOCTb 306paxeHus

Bonee yem 2.0 (MACBETH)

Wrpuxkon

Bonee yem ANSI 3.5/A (BepTUKanbHO-OPMEHTUPOBAHHbIE LUTPUXKOAbI)

PekomeHAaoOBaHHbIE TUMbI MaTepuanos

CuHTeTH4Yeckue matepuansoli, PET

CTOMKOCTb K UICTUPaAHUIO

Bonee yem 90% (MACBETH)

*1

CTOMKOCTb K CONIHEYHbIM Nny4yam

Bonee yem 70% (MACBETH)

*2

YcnoBusa akcnnyartauum

Temnepartypa: ot 5°C go 35°C / OTHOoCcuTenbHasi BnaxHocTb: 20% - 80%

YcnoBusa XpaHeHusa

Temnepartypa: ot 0°C o 40°C / OTHOcuTenbHas BnaxHoctb: 20% - 80%

*q TecT Ha uctnpaHue
*2 UV Tect

Hasnenue: 1.96 X 10% Pa, konu4ectBo uuknos: 3000 unknos, pudneHas Gymara
720 yacosB Ha UV TecTupyowiei mawmHe, YTo 3KB. 12-TM MecsAYHOMY BO3AENCTBUIO IHEBHOIO OCBELLEHUSs



	RESIN
	Тип красящего слоя
	Толщина риббона
	Тип основы
	Цвет
	Насыщенность
	Скорость печати
	Энергия при печати
	Температура плавления
	RESIN (смола)
	8.0±0.3μm
	Полиэстер (4.5±0.3μm)
	Черный
	Более чем 1.9 (MACBETH)
	До 6”/сек (150 мм/сек)
	17mJ/mm²
	100 C
	Характеристики риббона
	Более чем 2.0 (MACBETH)
	Более чем ANSI 3.5/A (вертикально-ориентированные штрихкоды)
	Синтетические материалы, PET
	Более чем 90% (MACBETH)      * 1
	Более чем 70% (MACBETH)       * 2
	Температура: от 5 C до 35 C / Относительная влажность: 20%  -  80%
	Температура: от 0 C до 40 C / Относительная влажность: 20%  -  80%
	Характеристики изображения (при печати)
	Насыщенность изображения

	Штрихкод
	Рекомендованные типы материалов
	Стойкость к истиранию
	Стойкость к солнечным лучам
	Условия эксплуатации
	Условия хранения

