Cneuundcdukaumna pnooboHa

WAX

FLAT HEAD

UN260 - TepmoTpaHcdepHasa neHTa Ha ocHoBe Bocka knacca ULTRA PREMIUM co3gaHa ana pa6oThbl C
IWUWMPOKMM AMana3oHOM NpuHTepoB. [aHHbIN PUOOOH nNpUMeHsieTCA ANs ne4vyaT Ha pPas3fMU4HbIX
OyMaXHbIX MaTepuanax, KapTOHHbIX AAPfblKax, HEKOTOPbIX CUHTETUYECKUX MaTepuanax. MU3obpaxeHue
obnapgaeT BbICOKOW YCTOMYUBOCTbLIO K UCTUPAHUID, CMa3biBaHUIO, BO3AEUCTBUSAM OKpyXarowen cpeabl.
Kpacsawmin cnom neHTbl obecneymBaeT BbICOKOE KayeCTBO MevyaTu LITPUXKOAOB, MENIKOro U KpynHoOro
TEeKCToB, rpadmuecknx ob6bLekToB. CneunanbHoe NOKPbITUE OOpPaTHOM CTOPOHbI pPUOGOOHaA CHumaeT
cTaTU4yecKkoe HanpsbkeHue, 3awuwaeT TEepMOrosioBKY OT NpexAeBpeMeHHOro Wu3Hoca, a TaKxke
npepoxpaHAeT ee OT 3arps3HEHUS.

XapaktepucTuku pubooHa

MepeHocumocTb Ha
maTepuansl

Tun kpacsero cnos

WAX (Bock)

TonwmHa pn66oHa

7.740.3pm

Tvn oCHOBbI

Monuactep (4.5+0.3um)

LBeTt

YepHbin

HacbiweHHOCTBb

Bonee 4yem 1.6 (MACBETH)

CKopocTb nevaTtu

[o 12”/cek (300 mm/cek)

TemnepaTypa nnasrneHusA

74°C

OHeprua npm neyaTtu

11 mJ/Mm?

CoBMeCcTUMOCTb Anst
pasnuyHbIX TUMOB
martepuanos

CTOMKOCTb K
NCTUPaHNIO

5

CToMKOoCTb K
pacTBopuUTENSM

HacblweHHocTb
n300paxeHns

CTonkocTb K
TeMnepaTtypHbIM
BO34ENCTBUSAM

XapakTepucTuUKn nsobpaxeHus (npu nevartm)

HacblIweHHOCTb M306paxeHuns Bonee yem 1.9 (MACBETH)

Wrpuxkon Bonee yem ANSI 3.5/A (BepTUKanbHO-OPUEHTUPOBAHHbIE LUTPUXKOAI)

PekomeHgoBaHHble TUNbI MaTepuanoB | O6paboTaHHas 6ymara, KapTOHHbIe APMbIKA, CUHTETUYECKUEe MaTepuarnbl

CTOMKOCTb K UCTUPAHUIO Bonee yem 80% (MACBETH) *1

CTOMKOCTb K CONTHEYHbIM fly4yam Bonee yem 70% (MACBETH) *2

Ycnosua akcnnyarauum Temnepartypa: ot 5°C go 35°C / OTHOCUMTenbHasa BnaxHocTb: 20% - 80%

YcnoBusa xpaHeHus Temnepartypa: ot 0°C o 40°C / OTHOCcuUTenbHas BnaxHoctb: 20% - 80%

Daenenue: 1.96 X 10% Pa, konuvecTBo uuknos: 200 umknos, pudneHas Gymara
720 yacoB Ha UV TecTupyrowen MalunmHe, YTo 3KB. 12 MeCA4YHOMY BO3AEACTBUIO AHEBHOIO OCBELLEHUS

*1 TecT Ha ucTupaHue
2 UV Tect



	WAX
	Характеристики риббона
	Тип красящего слоя

	Толщина риббона
	Тип основы
	Цвет
	Насыщенность
	Скорость печати
	Энергия при печати
	Температура плавления
	WAX (воск)
	7.7±0.3μm
	Полиэстер  (4.5±0.3μm)
	Черный
	Более чем 1.6 (MACBETH)
	До 12”/сек (300 мм/сек)
	11 мJ/мм²
	74 C
	Характеристики изображения (при печати)
	Более чем 1.9 (MACBETH)
	Более чем ANSI 3.5/A (вертикально-ориентированные штрихкоды)
	Обработанная бумага, картонные ярлыки, синтетические материалы
	Более чем 80% (MACBETH)       * 1
	Более чем 70% (MACBETH)       * 2
	Температура: от 5 C до 35 C / Относительная влажность: 20%  -  80%
	Температура: от 0 C до 40 C / Относительная влажность: 20%  -  80%
	Насыщенность изображения

	Штрихкод
	Рекомендованные типы материалов
	Стойкость к истиранию
	Стойкость к солнечным лучам
	Условия эксплуатации
	Условия хранения

